
METALLSORTIERUNG
Neuester Generation

 präzises Erkennen und Ausschleusen der Metalle

 hohe Durchsätze bis 40 t/h

 verschiedene Sortier- bzw. Metallprogramme wählbar

 geringer Druckluftverbrauch

 wartungsfreundlich

Exsor® EX-900 mit EMCAM® Technologie

FUNKTIONSPRINZIP
Das Material läuft über die vorgeschaltete Vibrorinne und

wird gleichmäßig auf das Förderband verteilt. Unter dem

Förderband befindet sich der EMCAM®-Sensor, der alle

vorhandenen Materialien erkennt und Signale zur Steuerung

schickt. Mit Hilfe der Ausblasleiste werden

die erkannten Teile “ausgeschossen”.

DAS ORIGINAL
Der EMCAM® Sensor „sieht“ – unabhängig von Sortier-

gut – Oberflächenqualitäten, Beschichtungen, Feuchtig-

keit, Temperaturen oder Oberflächen-Korrosionen – alle

leitenden Materialien und fasst diese im eigenen Parallel-

rechner zu einem in Echtzeit laufendem „Film“ numerisch

zusammen. Dabei übertrifft die Rechenleistung eines

solchen Systems selbst leistungsstarke PCs um ein

Vielfaches.



Exsor®
 EX-900 mit EMCAM® Technologie

DAS HERZSTÜCK DER ANLAGE:

Eine der Besonderheiten der EXSOR®- Sortiertechnik
ist die Anwendung der Planaren Magnet-Induktions-
Tomographie (PMIT) mit einem integrierten
Echtzeit-Rechenwerk. Eine erstmals industriell umge-
setzte Hochgeschwindigkeits-Sensortechnik, die me-
talltypische, elektromagnetische Eigenschaften zur
Stoffidentifikation erfasst bzw. berechnet und als
Sortierkriterium heranzieht. Dieses PMIT-Prinzip der
neuen Sensoren löst dabei die Ortsauflösungslücke
herkömmlicher Metallsensoren und deren Auflösungen
von 25 bis 50 mm und mangelhaft hoher Queremp-
findlichkeit. Metallhaltiges Unterkorn als auch kleine,

folienartige oder drahtige Metallpartikel in Schlacken
können mit der neuen Sensorik in scharfer Abbildung
und in Echtzeit dargestellt werden – ohne optische
Hilfsmittel nutzen zu müssen. Auflösungen von 6mm
quer zur Förderrichtung sind für ein PMIT-System kein
Problem, Scanraten von 0,5 msec. (eine 2000stel
Sekunde) sind hier Standard. Der PMIT-Sensor mit
integriertem Sortierrechner wurde als Marke Electro-
magnetic Camera = EMCAM®, das physikalische
Ortungsprinzip sowie eine Vielzahl von realisierten
und bahnbrechenden Ideen während der Entwicklung
des Gesamtsystems als PCT-Patente angemeldet.

ABMESSUNG

DAS SORTIER-PRINZIP
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SENSOR

UMLENKTROMMEL

TRENNSCHEITEL

TECHNISCHE DATEN

Arbeitsbreite 900 mm

Abmessungen Maschine 4450 x 1340 x 1969 mm (LxBxH)

Sortierauflösung: 6 mm

Bandgeschwindigkeit: 3,3 m/sec.

Scanrate der EMCAM: 0,5 msec.

Aktor: 150 High Speed Magnetventile

Durchsatzleistung: 30 – 40 t/h

Sortierleistung: bis 2000 Schuss/sec.

Energieverbrauch: 6 KW

Luftverbrauch: ca. 7m3/min

KONTAKT

Exsor GmbH
Dwengerkamp 9, 21035 Hamburg

Telefon: +49 40 82245989-90
Fax: +49 40 82245989-99

www.exsor.de · info@exsor.de

VORTEILE AUF EINEN BLICK

 Die EX-900 separiert Nichteisenmetalle, FE-Metalle
und VA-Stähle aus MV-Schlacken sowie sämtliche
Shreddermaterialien in einer bis dato noch nicht
bekannten Geschwindigkeit und Präzision.

 Der Mindestdurchsatz bei einer Korngröße von
10 – 80 mm beträgt ca.30 – 40 to/h.

 Die Maschine separiert u.a. VA-Stähle mit einer
Reinheit von weit über 90 %.

DIE EX-900 erfüllt alle Sicherheitsnormen sowie
Wartungsrichtlinien.

Die Steuerung ist hochmodern und dennoch für den
jeweiligen Anwender leicht verständlich.


